Opis przedmiotu zaméwienia — Specyfikacja techniczna

Zatgeznik nr 1
Rewizja 02 03.07.2024

Naweglanie — moderniz
- dyrektywy

1. Czesé Ogodlna

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikaciji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce dostaw, prac i ich
odbioru dla wykonania zadania pn.: Naweglanie — modernizacja urzadzen AKPiA w zakresie
dostosowania do dyrektywy ATEX — obszar galerii naweglania nr1i 3.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna stanowi dokument w postepowaniu zakupowym i umowny przy realizacji
prac w ramach zadania inwestycyjnego pn.: ,Modernizacja urzagdzen AKPiA naweglania w

zakresie dostosowania do dyrektywy ATEX dla PGE GiEK S.A. Oddziat Elektrownia
Turow”.

1.3. Cel zadania inwestycyjnego
(1) Dostosowanie urzadzen AKPIiA ukiadu naweglania w celu uzyskania zgodnosci z

wymogami prawa (bezpieczenstwa przeciwwybuchowego), dostosowania do wymogéw
dyrektywy ATEX.

(2) Podwyzszenie bezpieczenstwa przeciwwybuchowego eksploatacji urzgdzen AKPIA
uktadéw naweglania w strefach zagrozonych wybuchem oraz zmniejszenie ryzyka
wystgpienia awarii.

1.4. Szczegoétowy zakres rzeczowy robét
141 Przedmiotem prac jest wymiana urzadzeri AKPIA i sterowania ukiadu naweglania, ktére
znajdujg sie w strefach zagrozonych wybuchem pyiu weglowego i nie speniajg wymagan
dyrektywy ATEX w tym zakresie dla obiektéw galerii naweglania nr 1 i 3 dla przenos$nikéw.:
a) A1EBA10AF101 (T11),
b) A1EBA20AF101 (T12),
¢) A1ECH10AF101 (T13),
d) A1ECH20AF101 (T14),
e) A1ECH15AF101 (PT15),
f) A1ECH16AF101 (PT16),
g) A1EBAS0AF101 (T31),
h) A1EBABOAF101 (T32),
i)  ATECH50AF101 (T33),
i) A1ECH60AF101 (T34),
k) A1ECH35AF101 (PT35),
) A1ECH36AF101 (PT36).
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1.4.2 Wymiane urzadzen AKPIA i sterowania uktadu naweglania wykona¢ zgodnie z projektami i
wykluczeniami z zakresu prac wymienionymi w p.1.5, z uwzglednieniem zmian zawartych w
dokumencie weryfikacyjnym 22719_AOECAQOO_A.

1.4.3  Uruchomienie i wykonanie niezbednych préb i testéw sprawdzajacych poprawnoé¢ dziatania
urzgdzen naweglania objetych wymiang elementéw AKPIA i sterowania dla przenosnikow:

a) A1EBA10AF101 (T11),
b) A1EBA20AF101 (T12),
c) A1ECH10AF101 (T13),
d) A1ECH20AF101 (T14),
e) A1TECH15AF101 (PT15),
f) A1ECH18AF101 (PT16),
g) ATEBA50AF101 (T31),
h) A1EBABOAF101 (T32),
i) A1ECHS50AF101 (T33),
i) A1ECH60AF101 (T34),
k) A1ECH35AF101 (PT35),
[) A1ECH36AF101 (PT36).
1.4.4 Wykonanie dokumentacji powykonawczej redpen dla przenos$nikow:
a) A1EBA10AF101 (T11),
b) A1EBA20AF101 (T12),
c) A1ECH10AF101 (T13),
d) ATECH20AF101 (T14),
e) A1ECH15AF101 (PT15),
fy A1ECH16AF101 (PT16),
g) ATEBA50AF101 (T31),
h) A1EBAB0AF101 (T32),
i) A1TECHS50AF101 (T33),
i) A1TECHB0AF101 (T34),
k) A1ECH35AF101 (PT35),
) A1ECH3BAF101 (PT36).

1.5. Dostawy Zamawiajacego i Wykluczenia

1.5.1  Projekt 22719_A1EBA12_Z.
1.5.2 Projekt 22719_A1EBA56_Z.
1.5.3  Projekt 22719_04ECHO00_Z.

1.5.4 Dostawa urzadzen i materiatéw podlegajgcych modernizacji zgodnie z zakresem ujetym w
projekcie 22719_A1EBA12_Z i Projekt 22719_A1EBA56_Z.

1.5.5  Przygotowanie programéw préb i testéw sprawdzajacych poprawnosé dziatania urzgdzen
naweglania objgtych wymiang elementéw AKPIA i sterowania dla przenognikéw:

a) A1EBA10AF101 (T11),
b) A1EBA20AF101 (T12),
c) A1ECH10AF101 (T13),
d) A1ECH20AF101 (T14),
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1.6.

e) A1ECH15AF101 (PT15),
f) A1ECH16AF101 (PT16),
g) A1EBA50AF101 (T31),
h) A1EBABOAF101 (T32),
) A1ECH50AF101 (T33),
j)  A1ECHBO0AF101 (T34),
k) A1ECH35AF101 (PT35),
) A1ECH3BAF101 (PT36).

Powyzsze projekty oraz dokument stanowig zatgcznik do niniejszego Opisu przedmiotu
zamdéwienia.

Opis stanu istniejacego
Elementy AKPIiA i sterownicze instalacji naweglania pracujgce w strefach zagrozonych

wybuchem nie spetniajg wymagania w zakresie dyrektywy ATEX dostosowania do pracy w strefach
zagrozonych wybuchem pyiu weglowego.

1.7. Opis rozwiazania

1.7.1

1.7.2

Wymiana urzadzen AKPIA i elementéw sterowania nastepujgcych urzgdzen ukfadu
naweglania:

(1) Przenosnikéw dtugich galerii naweglania,
(2) Przeno$nikéw krétkich galerii naweglania,
(3) Przenosnikéw blokowych posrednich,

(4) Przenosnikéw blokowych przejezdnych,
(5) Przenosnikéw blokowych poprzecznych,

(6) Pozostatych elementéw AKPIA i sterowniczych, pomieszczen instalacji naweglania, kiére
znajdujg sig w strefie zagrozenia wybuchem pytu weglowego i nie spetniajg wymagan
dyrektywy ATEX w tym zakresie.

Wymiane istniejacych urzadzen AKPIA i elementéw sterowania ukiadu naweglania wykonac na
bazie projektéw wymienionych w p.1.5 niniejszej specyfikacji.

Przedmiotem poszczegdinych opracowan jest dokumentacja dostaw, montazu i uruchomienia
urzadzen AKPIA oraz kabli, ktére wymagajg dostosowania do dyrektywy ATEX, w zakresie:

- urzgdzen AKPIA,

- skrzynek obiektowych sterowania,

- skrzynek sterowania lokalnego,

- skrzynek sygnalizacji ostrzegawczej,

znajdujgcych sig w obszarze urzgdzen naweglania (przenoénikéw posrednich i zasilajgcych,
przesypow, pomieszczen przenoénikowych) i w zakresie wynikajacym szczegdlowo z
ponizszych projektéw:

(1 Projekt 22719_A1EBA12_Z — 1 Galeria naweglania (dla bl. 1-2)
1. ATEBA10AF101 T11 Przenosnik wegla - cigg 1
2. AIEBA20AF101 T12 Przenosénik wegla - ciag 2
3. ATECH10AF 101 T13 Przenosnik wegla - ciag 1
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1.7.3

1.7.4

1.7.5

1.7.6

1.8.
1.8.1

1.8.2

4. AMECH20AF101 T14 Przenaosnik wegla - ciag 2
5. AIECH15AF 101 PT15 Przenosnik rewersyjny rozdzielajacy
6. ATECH16AF101 PT16 Przenosnik rewersyjny rozdzielajacy
(2) Projekt 22719_A1EBAS56_Z — 3 Galeria naweglania (dla bl. 5-6)
1. AIEBAS0AF101 T31 Przenosnik wegla - cigg 5
2. ATEBABOAF101 T32 Przenosnik wegla - cigg 6
3. ATECH50AF101 T33 Przenosnik wegla - cigg 5
4. ATECHB0AF101 T34 Przenoénik wegla - cigg 6
5. AMECH35AF 101 PT35 Przenosnik rewersyjny rozdzielajacy
6. ATECH36AF101 PT36 Przenosnik rewersyjny rozdzielajgcy

Zgodnie z informacjg zawartg w dokumencie z punktu 1.5.3, we wszystkich projektach nalezy
zastgpi¢ kable Bitner BiT 1000, kablami z typoszeregu BiT 1000H (lub réwnowaznymi
spetniajacymi okreslone w projekcie kryteria). Uzyte w projektach, w tabelarycznych listach
urzgdzen sformulowanie: ,proponowany typ urzgdzenia’, oznacza jedynie przyktadowg
propozycje urzgdzenia, ktére — na etapie realizacji zadania — moze by¢ zastgpione innym
urzadzeniem spetniajgcym okreslone w projekcie kryteria Ex (dotyczgce spetnienia wymogéw
dyrektywy ATEX dla urzgdzen i obwodow elektrycznych stosowanych w strefach zagrozenia
wybuchem, przepisami techniczno-budowlanymi oraz normami).

Gdyby oznaczenia zaciskéw urzadzeri zamiennych roznily sie od oznaczen zaciskéw urzadzer
»proponowanych”, Wykonawca zadania musi wprowadzi¢ do projektu wykonawczego stosowne
korekty. Zmiana przez Wykonawce typow urzgdzeri AKPIA i elementéw sterowania, wydanych
w projektach, wymienionych w p.1.5, wymaga uzasadnienia Wykonawcy i zgody
Zamawiajacego.

Uruchomienie i wykonanie niezbednych préb i testéw sprawdzajacych poprawnoéé dziatania
urzadzer uktadu technologicznego.

Wydanie dokumentacji powykonawczej redpen. Dokumentacje nalezy przekazaé przed
wykonaniem préb dla danego modernizowanego obiektu / uktadu.

Harmonogram

Planowane terminy realizacji poszczegolnych etapéw w ramach Zadania to:
(1) obszar galerii naweglania nr 3 —01.08.2024r. - 19.11.2024r.
(2) obszar galerii naweglania nr 1 —01.01.2025r. - 18.04.2025r.

Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwosé zmiany powyzszych terminéw etapéw modernizacji
lub kolejnosci ich realizacji, jezeli wynikajg one z koniecznych potrzeb eksploatacyjnych.

Podczas realizacji prac oraz tworzeniu harmonogramu nalezy ogranicza¢ czasowo do minimum
sytuacje wptywajgce na ograniczenie mocy blokéw tj.:

- dla blok nr 3 mozliwe jest ograniczenie mocy od braku ciagow podawania wegla:

* utrata dwoch ciggéw tylnych HFB30/40 moze spowodowaé ograniczenie mocy bloku do
80% - okoto 200MW;

* utrata dwéch ciagéw tylnych i jednego przedniego moze spowodowaé ograniczenie mocy
bloku do 60% - okoto 150 MW:
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1.8.3

1.8.4

1.8.5

1.8.6

1.8.7

1.8.8
1.8.9

1.8.10

1:8.11

1.8.12

- dla blokéw 4-6 mozliwe jest ograniczenie mocy od braku ciggéw podawania wegla PT-25, PT-
26, PT-35, PT-36 (utrata dwdch ciggéw podawania wegla dla poszczegdinego bloku moze
ograniczy¢ moc do 65% - okoto 170MW).

Galerie krotkie, kruszarki i galerie diugie naweglania.

Dla ciggéw naweglania zabudowanych w galeriach:

- T-11/T-13 - modernizacja urzgdzen w postoju bloku nr 1 lub bloku nr 2.
- T-12/T-14 - modernizacja urzgdzenh w postoju bloku nr 1 lub bloku nr 2.
- T-31/T-33

- T-32/T-34

Urzgdzenia do modernizacji nalezy wytgczaé po kolei.

Galeria poprzeczna poz. 47 m.

- Bloki 1-2 - przenoséniki PT-15 i PT-16 - prace modernizacyjne wykona¢ podczas postoju bloku
nr 1 lub bloku nr 2.

- Bloki 5-6 - przeno$niki PT-35 i PT-36 - ze wzgledu na wydtuzony czas naweglania blokéw
przez koniecznos¢ przejazdu przenoénikéw PT z leja na inny lej mozliwe zanizenia mocy bloku.
Przy uruchomionych 2 blokach konieczne bedzie zgtoszenie mozliwosci zanizenia mocy.

Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwosé zmiany powyzszych terminéw lub kolejnosci
realizacji etapow, jezeli wynikajg one z koniecznych potrzeb eksploatacyjnych.

W przypadku zmian terminéw dla poszczegéinych obszaréw modernizacji Zamawiajacy
niezwiocznie powiadomi Wykonawce oraz przekaze Wykonawcy nowe terminy.

W oparciu o powyzsze daty i informacje Wykonawca w ciggu 10 dni od daty zawarcia umowy
przedstawi Harmonogram Szczegétowy realizacii (uwzgledniajgcy dostawy, montaz, préby i
pomiary, uruchomienia, testy, odbiory, przekazanie dokumentéw, zgodnie z punktem 1.4).
Harmonogram zostanie dostarczony w wersji papierowej i elektronicznej (w formacie *.doc,
*.xls, *.pdf lub *.mpp).

Harmonogram bedzie zawierat punkty poczatkowe i koricowe, wyraznie oznaczone jako
poszczegolne czynnosci.

Harmonogram stuzy¢ bedzie do raportowania o stanie przedsiewziecia.

Harmonogram musi uwzglednia¢ czas na przeprowadzenie préb funkcjonalnych oraz odbiér
etapu.

Wykonawca dokona pisemnego zgtoszenia gotowosci uktadéw do odbioru, a przedstawiciel
Zamawiajacego potwierdzi wpisem do Dziennika Robét przyjecie zgtoszenia. Dla uznania
terminu  zgtoszonej gotowoéci ukiadéw do odbioru konieczny jest pozytywny wynik
przeprowadzonych préb odbiorczych, potwierdzony protokotem z prob.

Czas na odbiér czesciowy/etapu/koficowy do 10 dni od pisemnego zgloszenia gotowosci do
odbioru. Zakoniczenie zadania - w dniu podpisania Protokotu Zakorczenia Robét ostatniego z

etapéw Zadania. Odbiér koricowy nie moze nastapi¢ przed pozytywnym odbiorem (z
przekazaniem do eksploatacji) ostatniego z etapow.

Wykonawca na zgdanie Zamawiajacego, w przypadkach zmian w realizacji prac, opracuje

wterminie 7 dni nowy, aktualny harmonogram i przediozy go do zatwierdzenia
Zamawiajgcemu.
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1.9.
1.91

1.8.2

1.9.3

Gospodarka odpadami

Wszystkie prace bedg prowadzone z troskg o $rodowisko naturalne. Powstate w czasie prac
odpady komunalne Wykonawca zagospodaruje we wiasnym zakresie zgodnie z Ustawg o
odpadach z 14 grudnia 2012 r. (t.j. Dz.U.2022 poz. 699 ze zm.).

Dla robét objetych niniejsza Specyfikacjg Techniczng nie wystepujg materiaty szkodliwe
i niebezpieczne dla $rodowiska, wymagajgce od Wykonawcy specjalnych uprawnien do ich
wytwarzania.

Sposdh postepowania z odpadami okresla odrebny zatgcznik do umowy.

2. Wymagania dotyczgce wykonania robét

2.1.
2:1:1

215

Wymagania ogodine

Prace na obiekcie prowadzone bedg zgodnie z Instrukcja Organizacji Bezpiecznej Pracy
w PGE GIEK S.A. Oddziat Elektrownia Turéw IVIA/60S i IV/AB00.

Prace bedg wykonywane przy urzadzeniach i instalacjach energetycznych. Z uwagi na to
wszystkie prace w ramach tego zadania beda wykonywane wytacznie na polecenie pisemne
wykonania pracy.

Wykonawca zapewni osoby posiadajace wazne $wiadectwo kwalifikacyjne witasciwe dla
zakresu prac i rodzaju urzadzen i instalacji energetycznych, przy ktérych bedzie wykonywana
praca na stanowisku dozoru badz eksploatacii.

Wszystkie urzadzenia, materialy, prace konieczne do wykonania robét opisanych niniejsza
umowg za wyjatkiem wymienionych w punkcie 1.5 Specyfikacji Technicznej dostarcza
Wykonawca.

Wszystkie materialy, urzadzenia i dostawy, jakie majg zastosowanie do robét maja byé nowe,
nieuzywane.

Wraz z dostawg nalezy przekaza¢ DTR-ki, dokumentacje dopuszczeniowg (certyfikaty,
deklaracje zgodnosci), atesty, kopie gwarancji, dokumentacje z préb i sprawdzen.

Wraz z dostarczonymi urzadzeniami i osprzetem nalezy przekaza¢ ich szczegétowg
specyfikacje techniczna.

Wykonawca dostarczy wyzej wymienione dokumenty w jezyku polskim.

Na wykonanych instalacjach Wykonawca wykona oznaczenia zgodnie z systemem oznaczeri

KKS stosowanym w Elektrowni Turéw i opisem w niniejszej Specyfikacji Technicznej i
dokumentacji projektows;.

Opisy instalacji majg by¢ wykonane trwale i zamontowane w sposdb trwaty. Rozmiary tabliczek
oraz kroj czcionek zostanie uzgodniony z Zamawiajacym.

Wykonanie prac na terenie Zamawiajgcego

Wykonawca bedzie miat swobode wyboru pracy ciggtej w dzien i w nocy w kazdym
kalendarzowym dniu.

Prace w pomieszczeniach wymagajace obecnosci pracownikéw Zamawiajacego nalezy

wykona¢ w dni powszednie od 7% do 15% lub w innych godzinach po uzgodnieniu z
Zamawiajacym.

Sposob realizacji musi by¢ uzgodniony ze stuzbami Zamawiajacego.

Po zakoriczeniu prac montazowych Wykonawca zglosi gotowosé do uruchomienia, a po
zakonczeniu wszystkich prac gotowo$é do odbioru koricowego.

Wykonawca zrealizuje prace sitami wiasnymi.
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2.2,
2.21

222

2.2.3

2.3.
2.31

232

233

2.34
235

Wykonawca bedzie dysponowat zespolem pracownikéw pozwalajgcym na realizacje prac w
terminach okreslonych w zamdwieniu.

Wykonawca bedzie dysponowat co najmniej dwoma pracownikami w zakresie dozoru i
kierowania pracami na obiekcie posiadajgcymi $wiadectwa kwalifikacyjne D1 min. dla:

.Grupa |. Urzadzenia, instalacje i sieci elektroenergetyczne wytwarzajgce, przesylajace i
zuzywajgce energie elektryczna:

2) Urzadzenia, instalacje i sieci elektroenergetyczne o napieciu nie wyzszym niz 1kV,
9) Elektryczne urzadzenia w wykonaniu przeciwwybuchowym

10) Aparatura kontrolno-pomiarowa oraz urzadzenia i instalacje automatycznej regulacji
sterowania i zabezpieczen urzadzen i instalacji wymienionych w pkt. 2, 9"

Wykonawca zespotem pracownikéw realizujgcym prace montazowe posiadajgcym $wiadectwa
kwalifikacyjne E1 min, dla;

»Grupa I. Urzadzenia, instalacje i sieci elektroenergetyczne wytwarzajgce, przesytajace i
zuzywajace energie elektryczna:

2) Urzgdzenia, instalacje i sieci elektroenergetyczne o napieciu nie wyzszym niz 1kV,
9) Elektryczne urzgdzenia w wykonaniu przeciwwybuchowym

10) Aparatura kontrolno-pomiarowa oraz urzadzenia i instalacje automatycznej regulacji
sterowania i zabezpieczer urzadzen i instalacji wymienionych w pkt. 2, 9”

Dostawy materialow i urzadzen

Wszystkie materiaty i urzadzenia, jakie majg zastosowanie do robét maja by¢ nowe,
nieuzywane, stanowity bedg najnowsze lub aktualne osiggniecia techniki, chyba ze Umowa
stanowi inaczej — dostawa materiatow zgodnie z projektem wymienionym w pkt 1.5 po stronie
Zamawiajgcego.

Wszystkie urzadzenia musza spetnia¢ warunki bezpieczeristwa produktéw obowigzujgcych w
Unii Europejskiej — dostawa materiatéw zgodnie z projektem wymienionym w pkt 1.5 po stronie
Zamawiajgcego..

Dostarczone urzgdzenia bedg w fazie cyklu zycia produktu pozwalajgcej na wieloletni (min. 15

lat) dostep do czesci zamiennych — dostawa materiatéw zgodnie z projektem wymienionym w
pkt 1.5 po stronie Zamawiajgcego.

Prace montazowe

Opisy instalacji majg by¢ wykonane trwale i zamontowane w sposaéb trwaty. Rozmiary tabliczek
oraz krdj czcionek zostanie uzgodniony z Zamawiajacym.

Wszystkie aparaty powinny by¢ opisane zgodnie z ich oznaczeniem elektrycznym w sposoéb
trwaty i czytelny.

Do opisu aparatéw, kabli, przewodéw nalezy stosowaé gotowe fabryczne oznaczniki.
W przypadku braku tych oznacznikéw opisy mozna wykonaé w formie drukowanej
umozliwiajgcej oklejenie aparatu. Opisy powinny byé trwate.

Wszystkie korice przewodéw nalezy zakoriczyé tulejkami zaciskowymi.

Zamawiajacy wymaga, aby identyfikacja przewodu (koricowka adresowa na przewodzie) na
jednym koncu pozwalata na jednoznaczng identyfikacje miejsca wpiecia drugiego konca
przewodu. Nie bedzie akceptowane znakowanie polegajgce na opisaniu na koncéwce
adresowej przewodu numeru zacisku listwy zaciskowej, numeru zacisku przekaznika lub innego
przyrzadu elektrycznego, numeru urzadzenia, na ktéry koncéwka przewodu jest wpieta.
Koricowki przewodéw oznaczane beda wedtug nastepujgcego kodu:
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2.36
237

238

Dla potaczen zewnetrznych: NN/ANAAANN(AANNN)-XXX:MM

NN - nr zacisku listwy, do ktérego wpieta jest oznaczana koricéwka przewodu;

ANAAANN(AANNN) — KKS szafy wpiecia drugiego konca przewodu, np. 07CFA01,

07BFA12GEOQ01;

XXX - oznaczenie listwy zaciskowej wpiecia drugiego konca przewodu

(w szafie ANAAANN(AANNNY)) np. X01;

MM — nr zacisku wpiecia drugiego korica przewodu

(na listwie ANAAANN(AANNN)-XXX).

Dla potgczen wewnetrznych: NN/KKK: MM

NN — nr zacisku (listwy, aparatu), do ktérego wpieta jest oznaczana korcéwka

przewodu;

KKK — oznaczenie listwy lub aparatu wpiecia drugiego korica przewodu, np. K01

MM = nr zacisku wpiecia drugiego korica przewodu (na listwie, aparacie KKK)
Kierunek wykonania opisu przewodéw bedzie zawsze zorientowany od zacisku do ktérego
wpigty jest przewad, tzn. oznaczenie NN — nr zacisku jest najblizej zacisku do ktérego wpiety
jest przewdd.
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Nie bedzie akceptowane wpinanie dwdch przewodéw do jednego zacisku listwy zaciskowej.

Utozenie przewodéw ma byé zgodne z adresami podanymi w dokumentacji montazowej i nie
powinno utrudnia¢ dostepu do zaciskéw tgczeniowych.

Na szafie oraz na plycie montazowej powinno znajdowac sig oznaczenie jednostki montazowej.
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2.3.9

2.3.10

2.3.1

2.3.12

2.3.13

2.3.14

2.3.15

24,
241

2.4.2

2.5.
2.51

252

2.5.3

2.5.4

Listwy zaciskowe z numerowanymi zaciskami, wyposazone w mostki stafe, ptytki krancowe i
separujgce obwody, szyldy z numerem listwy.

Pietrowe listwy zaciskowe moga byé stosowane w ograniczonym zakresie, jedynie w
przypadkach braku miejsca dla montazu.

Estetyka montazu, funkcjonalnosé, dostep do aparatury (aparatura montowana w sposéb
nieutrudniajgcy dostepu do zaciskéw oraz pozwalajacy na tatwg wymiane uszkodzonych
elementow).

Nowe kable nalezy utozy¢ na istniejgcych trasach kablowych oraz wyraZznie oznaczyé trwatymi
oznacznikami przymocowanymi do kabla na poczatku, koricu, na trasie kabla w odstepach co
20m oraz w miejscach zmiany trasy i przej$ciach przez przepusty.

Oznaczniki kablowe powinny byé wykonane z materiatéw metalowych, umozliwiajgcych
identyfikacje kabla po jego pozarze. Oznaczniki kablowe powinny by¢ zamocowane w sposéb
trwaty i powinny posiada¢ oznaczenie zgodnie z Ksiega KKS.

Przepusty kablowe oraz przegrody ppoz. nalezy dwustronnie uszczelnié atestowanymi
preparatami o odpowiedniej odpornosci ogniowej zgodnie z przepisami przeciwpozarowymi.

Kable swiattowodowe ukiadaé w korytach kablowych. Przy wejsciu i wyjéciu z koryta kabel
dodatkowo utozy¢ w pesziu. W przypadku braku koryt na istniejgcych tawach kablowych kabel
nalezy ukfada¢ w peszlu na catej diugosci. Kable $wiattowodowe powinny byé¢ oznaczone
tabliczkami z napisem: ,Uwaga $wiatlowod”.

Oprogramowanie urzadzen (jezeli wystgpi)

Dla zainstalowanego/zmodernizowanego oprogramowania, nalezy dostarczy¢ kopie w postaci
koddw zrédiowych, z ewentualnymi hastami dostepu, wraz z noénikami.

Oprogramowanie, uruchomienie i testowanie urzgdzen musi by¢ wykonywane przy udziale
inzynierow Zamawiajacego.

Préby funkcjonalne i odbiorcze

Prace uruchomieniowe odbedg sie bezposrednio po zakonczeniu przez Wykonawce prac
montazowych i sprawdzajacych, potwierdzonych odbiorem czeSciowym =z udziatem
przedstawicieli Zamawiajgcego.

Co najmniej na 5 dni przed planowanym przeprowadzeniem préb funkcjonalnych Wykonawca
uzgodni z Zamawiajacym harmonogram oraz program préb. W programie tym podane bedg
szczegoty dotyczace przygotowania oraz organizacji préb (kolejnosée, rodzaj i czas trwania
poszczegolnych prob).

Gotowos¢ do rozpoczecia préb funkcjonalnych Wykonawca powinien zgtosi¢ na 1 tydzien
przed ich rozpoczeciem.
Z przeprowadzonych préb Wykonawca sporzadzi protokot.

Warunkiem zaliczenia préb jest uzyskanie pozytywnych wynikéw potwierdzajgcych uzyskanie
funkcjonalnosci zmienianych ukiadéw zgodnie ze ST i zatozonych w zaakceptowanym
projekcie.

3. Kontrola jako$ci robot

3.1.
3:1.1

Wymagania ogdélne

Celem kontroli jest stwierdzenie osiagniecia zatozonej jakosci wykonywanych robét przy
realizacji przedmiotu zadania.

Strona 9z 22



Opis przedmiotu zamoéwienia = Specyfikacja techniczna

3.2.
3.21

3.2.2
3.2.3

3.2.10

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét, jakos¢ materiatow i elementow,
zapewnienie odpowiedniego systemu kontroli oraz mozliwos¢ pobierania probek i badania
materialéw i robét.

Wykonawca bedzie prowadzit pomiary i badania materiatéw i robét z takg czestotliwoscia, aby
roboty zostalty wykonane zgodnie z wymaganiami ST, wymogami norm, certyfikatow,
wytycznymi wykonania i odbioru robot oraz dokumentacja projektowa.

Wszystkie pomiary | badania bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W
przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w Specyfikacji
Technicznej mozna stosowaé wytyczne krajowe, albo inne procedury zaakceptowane przez
Zamawiajacego (Inspektora Nadzoru).

Raport o postepie

W czasie wykonywania prac w celu zapewnienia wysokiej jako$ci Wykonawca bedzie skiadat
w formie pisemnej sporzgdzone przez siebie Raporty okresowe — miesieczne (w razie potrzeby
Zamawiafagcy bedzie miat prawo do zwigkszenia czestotiiwosci sporzadzania Raportéw) o
postepie i bedzie przedkladat Zamawiajacemu w jednym egzemplarzu w ciggu 2 dni od
ostatniego dnia okresu.

Raporty bedg sporzadzane do czasu zakoriczenia wszystkich robét.

Kazdy raport bedzie zawierat stan projektowania, stan dostaw, prefabrykacji, stan

Zaawansowania prac, organizacje prac, dokumentacje jakosciowa, poréwnanie rzeczywistego

i planowanego postegpu, ze szczegdtami wszystkich wydarzen lub okolicznosci, ktére mogty

zagraza¢ ukoriczeniu zadania zgodnie z Umowa, oraz kroki podjete lub zamierzone dla

pokonania opéznien.

Raport bedzie zawierat:

(1) Liste dziatan, ktére sg opdznione i majg wplyw na harmonogram.

(2) Wyjasnienia dla opéznionych dziatar, ktore majg lub mogg mie¢ wptywa na harmonogram
przedsiewziecia.

(3) Szczegoly srodkéw zaradczych, proponowanych dla doprowadzenia opdznionych prac
z powrotem na $ciezke harmonogramu (program naprawczy).

(4) Potwierdzenie osiggnigcia najblizszych kamieni milowych.

(5) Obszary, gdzie wystepujg problemy (oraz szczegély na temat $rodkow podejmowanych
dla rozwigzania probleméw).

Raport nalezy przekazywaé e-mailem na adresy uzgodnione 2z przedstawicielem
Zamawiajgcego.

4. Odbiory robot

41.
411

4.1.2

Ogélne zasady odbioru robat

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Specyfikacjg Techniczng, Projektami
Wykonawczymi, Normami i wymaganiami Zamawiajgcego, jezeli wszystkie pomiary i badania
daty wyniki pozytywne.

Zakoniczenie Prac bedacych przedmiotem odbioru Wykonawca stwierdza wpisem do
Dziennika Robét.

Do obowiazkéw Wykonawcy nalezy skompletowanie i przedstawienie Przedstawicielowi
Zamawiajacego dokumentow pozwalajgcych na oceng prawidiowego Wykonania przedmiotu
odbioru, w szczegdlnosci: Dziennik Robét, zaswiadczenie wiasciwych jednostek i organéw,
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niezbednych $wiadectw kontroli jakosci oraz dokumentacji powykonawczej ze wszystkimi
zmianami dokonanymi w toku prac.

4.1.4 W zaleznosci od ustaler umowy i Specyfikacji Technicznej, Roboty podlegajg nastepujgcym
etapom odbioru, dokonywanym przez Przedstawiciela Zamawiajacego przy udziale
Wykonawcy:

(1) Odbiér czesciowy.
(2) Odbidr koncowy.
4.2, Odbiér czgsciowy

421  Przedmiotem odrebnych odbioréw sg przeglady inspektorskie faz montazu i uruchomienia
poszczegolnych urzadzen zgtoszonych przez Wykonawce do odbioru.

422  QOdbior czesciowy polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robét i dotyczy faz
montazu i uruchomienia poszczegéinych urzadzen zgtoszonych przez Wykonawce do odbioru.

423 Jakos¢ i ilos¢ robét podlegajacych odbiorowi ocenia Przedstawiciel Zamawiajgcego na
podstawie dokumentéw zawierajgcych komplet dotyczacych odbieranego odcinka, w
konfrontacji z Dokumentacijg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i uprzednimi ustaleniami.

424 Przed zgloszeniem do odbioru prac, Wykonawca ma obowigzek wykonania przewidywanych w
przepisach iumowie préb i sprawdzen, skompletowania i dostarczenia Zamawiajgcemu
dokumentéw niezbednych do dokonania oceny prawidiowego wykonania fazy dla etapu umowy
oraz okazania Zamawiajacemu niezbednych atestow, Swiadectw, certyfikatow.

425 Odbiér czesciowy bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt
i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robat,

426 Gotowosé danej czesci robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Robét z
jednoczesnym  powiadomieniem  Przedstawiciela Zamawiajgcego. Odbiér  bedzie
przeprowadzony niezwiocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 2 dni roboczych od daty
zgtoszenia wpisem do Dziennika Robét i powiadomienia o tym fakcie Przedstawiciela
Zamawiajacego.

4.2.7  Odbioru Robdt dokonuje Przedstawiciel Zamawiajacego i potwierdza go wpisem do Dziennika
Robat.

4.2.8  Z czynnoéci odbioru sporzadza sie Protokét Odbioru Czeéciowego, ktory powinien zawierad
ustalenia poczynione w toku odbioru, przy czym protokét odbioru, z zastrzezeniem innych
postanowien umowy, musi zostaé podpisany przez Przedstawicieli Zamawiajgcego i
Wykonawce, a dzien podpisania stanowi Date Odbioru Czesciowego.

4.2.9 Urzadzenia, ktére przejdg pozytywnie odbiory czesciowe wszystkich faz (montaz,
uruchomienie), mogg zostaé wiaczone do ruchu wg potrzeb ruchowych i dyspozycji
Zamawiajgcego, z nastepujgcym podziatem kompetenciji i odpowiedzialnosci - prowadzenie
ruchu urzgdzen — obstuga ruchowa Zamawiajgcego, odpowiedzialno$é za prawidlowe dziatanie
urzadzen i usuwanie usterek w tym stanie - Wykonawca. Mozliwosé wigczania urzgdzen do
ruchu po zakorczeniu prac modernizacyjnych, a przed odbiorem z przekazaniem do
eksploatacji, zostanie potwierdzona odpowiednim zapisem w Protokole Odbioru Czesciowego.

4.3. Odbior kornicowy.

4.3.1  Odbioru koricowy umowy dokona Komisja Odbiorowa powotana przez Zamawiajgcego
Z udziatem przedstawicieli Wykonawcy umocowanych w Umowie,
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4.3.2

4.3.3

4.3.4

Kiedy catos¢ robét dla danej pozycji z Harmonogramu Ptatnoéci i Prac, bedacej Kamieniem
Milowym, zostanie ukoriczona i przejdzie pozytywnie proces rozruchu i préb funkcjonalnych,
Wykonawca zawiadamia o tym Zamawiajgcego oraz potwierdzi to wpisem do Dziennika Robét.

Do obowiazkéw Wykonawcy nalezy skompletowanie i przedstawienie Przedstawicielowi
Zamawiajgcego dokumentéw pozwalajagcych na oceng prawidtowego Wykonania etapu
przedmiotu umowy, a w szczegélnoéci: Dziennik Robét, zaswiadczenie wlasciwych jednostek i
organéw, niezbednych éwiadectw kontroli jakosci oraz dokumentacji powykonawczej ze
wszystkimi zmianami dokonanymi w toku prac.

Przed pisemnym zgloszeniem do Odbioru etapu Wykonawca jest zobowigzany przygotowac
i przekazaé przedstawicielowi Zamawiajgcego miedzy innymi:

1) Dokumentacja techniczna powykonawcza:

a) Projekty wykonawcze z naniesionymi zmianami w trakcie realizacji - 1 egzemplarze w
wersji papierowej i 1 egzemplarz w wersji elektronicznej -

Projekty wykonawcze wymienione w pkt. 4.3.4 (1) musza posiada¢ na stronie tytutowej,
czesci opisowej i na kazdym rysunku poszczegolnych projektéw napis: DOKUMENTACJA
POWYKONAWCZA. Przy napisie. DOKUMENTACJA POWYKONAWCZA nalezy
umiesci¢ date oraz podpis Kierownika Robét.

2) Dokumentacja realizacji zadania:
a) Dziennik Robot.

b) Oswiadczenie Kierownika Robdét o zakonczeniu prac i wykonaniu robdt zgodnie
z umowg, Specyfikacjg Techniczng, dokumentacjg projektows.

3) Dokumentacja jakosciowa:
a) Swiadectwa jakosci.
b) Protokoty z badan, pomiarow, sprawdzen itp.
c) Protokoty z pomiaréw elektrycznych pomontazowych.

d) Certyfikaty, aprobaty techniczne, deklaracje zgodnoéci i atesty dla zabudowanych
wyrobéw.,

4) Instrukcje obstugi, konserwacji, eksploatacii:
a) DTR-ki zabudowanych urzgdzen.
b} Instrukcje techniczne.

c) Oprogramowanie aplikacyjne systemu wizualizacji (na nosniku CD lub DVD w wers;ji
konicowej, aktualnej na dzien przekazania do eksploatacji).

5) Dokumentacja z przeprowadzonych odbiordw, sprawdzen i testow:
a) Protokoly z odbioréw branzowych.
b) Protokét z przeprowadzonego rozruchu.
c) Protokoly z przeprowadzonych préb funkcjonalnych.

d) Protokét z pozytywnymi wynikami z przeprowadzonych testéw i potwierdzeniem
uzyskania funkcjonalnosci systemu,

6) Inne:

a) Kopie kart gwarancyjnych dla zamontowanych urzgdzen.
b) Wypelnione Warunki $wiadczenia gwarangji.
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4.3.5

4.3.6

4.3.7

4.3.8

4.3.9

4.3.10

4.3.11

4.3.12

¢) Udokumentowanie wykonania zalecenn Przedstawiciela Zamawiajacego, zgtoszone
zwiaszcza przy odbiorze robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu, odbiorach
etapowych i przegladach branzowych.

d) Protokét ze zdania zdemontowanego sprzetu.

7) Inne dokumenty wymagane przez Zamawiajacego.

Po potwierdzeniu przez przedstawiciela Zamawiajgcego (Inspektora Nadzoru) wykonania prac
przewidzianych umowg poprzez dokonanie wpisu do Dziennika Robét oraz dostarczeniu
dokumentacji zgodnie z pkt. 4.3.4 niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonawca dokonuje
odrebnego pisemnego zgloszenia o gotowosci do Odbioru Etapu z przekazaniem do
eksploatacji (pismo).

Dokumentacja Odbiorowa bedzie posiadata spis tresci, wykaz zatgcznikdw oraz oznaczenie
kazdego zatgcznika w celu identyfikacji. Catosé Dokumentacji Odbiorowej bedzie podzielona
na dziaty i bedzie spieta w teczkach lub segregatorach wg systematyki przedstawionej w pkt
4.3.4 niniejszej Specyfikacji Technicznej (spis tresci oraz wykaz zatgcznikéw Dokumentacii
Odbiorowej zostanie przekazany Zamawiajgcemu réwniez w formie elektroniczne;j).

Zamawiajgcy dokona komisyjnego odbioru w terminie 10 dni, od daty pisemnego
powiadomienia, pod warunkiem potwierdzenia gotowosci do odbioru przez przedstawiciela
Zamawiajacego. W przypadku braku gotowosci do odbioru, Zamawiajgcy powiadomi
Wykonawce w formie pisemnej o przyczynach odrzucenia zgtoszenia.

Po usunigciu przez Wykonawce przyczyn uniemozliwiajacych dokonanie przez Zamawiajacego
Odbioru Etapu, Wykonawca ponownie zgtasza gotowos¢ do odbioru zgodnie z pkt. 4.3.5,
a Zamawiajgcy bedzie postepowat zgodnie z punktem 4.3.7.

Jezeli w toku czynnosci odbioru zostang stwierdzone usterki (wady) lub braki wptywajace na
bezpieczerstwo pracy przedmiotu umowy lub limitujgce rozpoczecie eksploatacii | uzytkowania,
to Zamawiajgcy odméwi Odbioru do czasu usuniecia takiego stanu.

Po usunieciu przez Wykonawce przyczyn uniemozliwiajgcych dokonanie przez Zamawiajgcego
Odbioru etapu, Wykonawca ponownie zgiasza gotowos¢ do Odbioru zgodnie z punktem 4.3.7,

aw takim przypadku Zamawiajgcy przystapi do odbioru najblizszym mozliwym terminie
uzgodnionym pomiedzy Stronami.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie Protokét Zakoriczenia Robét, ktory bedzie zawierat ustalenia
poczynione w toku odbioru, przy czym protokét ten, z zastrzezeniem innych postanowien
umowy, musi zosta¢ podpisany przez Przedstawicieli Zamawiajgcego i Wykonawce. Na
podstawie pozytywnego Protokotu Zakoriczenia Robét, Zamawiajgcy wystawia Protokét
Odbioru Wykonanych Robét (podpisany przez umocowanego Przedstawiciela Zamawiajgcego
i Wykonawcy), a dzien jego podpisania stanowi Date Odbioru Etapu przedmiotu Umowy.
Protokét Odbioru Wykonanych Robét bedzie zatacznikiem do faktury.

Terminem wykonania przedmiotu umowy jest data podpisania Protokotu Odbioru Wykonanych
Robét dla ostatniego Etapu.

5. Dokumenty odniesienia

5.1.

Dokumentacja bedaca w posiadaniu Zamawiajacego

(1) Projekt 22719_A1EBA12_Z

(2) Projekt 22719_A1EBA56_Z
(3) Projekt 22719_04ECH00_Z
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5.2.
5.2.1

522

5.3.
5.31

532
53.3

5.3.4

5.3.5

5.3.6

5.3.7

6.

Normy akty prawne i inne dokumenty i ustalenia techniczne

Specyfikacja Techniczna w réznych miejscach powotuje sig na Polskie Normy, Warunki
Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych, przepisy branzowe, instrukcje. Nalezy
je traktowaé jako integralng cze$é i nalezy je czyta¢ tacznie z Rysunkami i Specyfikacja, jak
gdyby tam one wystepowaly. Rozumie sie, iz Wykonawca jest w petni zaznajomiony z ich
zawartoscig i wymaganiami. Zastosowanie beda miaty ostatnie wydania Polskich Norm
(datowane nie pdzniej niz 30 dni przed datg sktadania ofert), o ile nie postanowiono inaczej.
Roboty bedg wykonywane w bezpieczny sposéb, Scisle w zgodzie z Polskimi Normami i
przepisami obowigzujgcymi w Polsce.

Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania innych norm krajowych, ktére obowigzujg
w zwigzku z wykonaniem prac objetych Umowg i stosowania ich postanowied na rowni
z wszystkimi innymi wymaganiami, zawartymi w Specyfikacji Techniczne;.

Przepisy wewnetrzne Zamawiajacego

Instrukcji organizacji bezpiecznej pracy w PGE GIiEK S.A. Oddziat Elektrownia Turéw IV/A/60S
i IVIA/600.

Regulamin Ratownictwa Elektrowni Turéw I/P/12.

Instrukcja systemu bezpieczenstwa w PGE GIiEK S.A. Oddziat Elektrownia Turow (INST
21525/B) z zatgcznikami nr 2; 6; 14,

Zasady kontroli i tryb postepowania w sytuacji stwierdzenia naruszenia przepisow i zasad bhp,
ppoz. oraz ochrony Srodowiska przez pracownikéw firm zewnetrznych wykonujgcych prace na
terenie PGE GIEK S.A. Oddziat Elektrownia Turdw (INST 21598/C).

Instrukcja zasad opracowania i aktualizacji instrukcji eksploatacyjnych w PGE GIiEK S.A.
Oddziat Elektrownia Turéw (INST 21594/C)

Instrukcja stosowania systemu oznaczeri KKS w PGE GIiEK S.A. Oddziat Elektrownia Turéw
(INST 21581/B)

Dokument Zabezpieczenie przed wybuchem dla PGE GIEK S.A. Oddziat Elektrownia Turéw
(I/P/11)

Wyzej wymienione dokumenty wewnetrzne zostang udostepnione po podpisaniu Umowy w
wersji elektronicznej /plyta CD/. Wykonawca po zakoriczeniu robét zwréci przekazane
materiaty,

Ponadto u Kierownika Projektu prowadzacego powyzsze zadanie dokumenty, o ktérych mowa
powyzej beda dostepne w wersji papierowe;.

Podstawowe wymagania Zamawiajacego dotyczace dostepu i przebywania

na terenie Zamawiajacego, ochrony srodowiska, ochrony przeciwpozarowej
i bhp

6.1.
6.1.1

Wymagania ogélne

Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania przepiséw i zasad BHP, przeciwpozarowych,
ochrony $rodowiska, a takze przepiséw o ochronie oséb i mienia, obowigzujgcych na terenie
Elektrowni Turéw i terenach przekazanych.

Wykonawca ma obowigzek skutecznie przekazaé wszystkim swoim Podwykonawcom oraz
dalszym Podwykonawcom wymagania okreslone w Specyfikacji Technicznej i instrukcjach
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6.2,

6.2.1

wewnetrznych Zamawiajgcego, oraz zapewnic¢ przestrzeganie tych wymagan przez
Podwykonawcoéw przez caty okres realizacji zadania.

Wykonawca jest w peini odpowiedzialny za Podwykonawcéw, ktorzy beda wykonywaé ustugi
na zlecenie i w imieniu Wykonawcy. Za dziatania lub zaniechanie dziatania Podwykonawcow,
Wykonawca odpowiada jak za wiasne dziatania i zaniechania.

Naruszenie przez pracownikéw Wykonawcy i jego Podwykonawcy w jakimkolwiek stopniu
wymagan Zamawiajacego moze skutkowaé sankcjami w postaci wstrzymania prowadzonych
prac lub cofnigciem uprawnier do wejscia na teren Elektrowni Turéw, zgodnie z INST 21598.

Dostep do Terenu

Wykonawca zobowiazany jest do przestrzegania wszystkich postanowieri Instrukgji
systemu bezpieczenstwa w PGE GIiEK S.A. Oddziat Elektrownia Turéw INST 21525 oraz
wykonywania wszelkich poleceri dotyczacych porzadku i bezpieczeristwa wydawanych przez
umundurowanych pracownikéw stuzby ochrony elektrowni.

W szczegoélnosci Wykonawca zastosuje sie do:

obowigzku poddania sie wszystkich jego pracownikéw oraz pracownikéw jego podwykonawcow
kontroli, srodkéw transportu, oséb i ich bagazu, w zwigzku z wwozem i wywozem badz

wnoszeniem i wynoszeniem materialdw i narzedzi  dokonywanej przez Stuzby Ochrony
Zamawiajgcego;

obowigzku poddania sie wszystkich jego pracownikéw oraz pracownikow jego podwykonawcow
kontroli dokonywanej przez Stuzby Ochrony Zamawiajgcego w zwigzku z badaniem stanu
trzezwosci, realizacji Podstawowych Wymagan i zasad wynikajgcych z Instrukcji systemu
bezpieczeristva w PGE GIEK S.A. Oddziat Elektrownia Turéw” okreslonych w punktach
6.2.1+6.3.5 niniejszej Specyfikacji Technicznej.

Wejscie na teren Elektrowni Turéw

(1) Do wejscia na teren Elektrowni Turéw upowaznia przepustka tymczasowa wyigcznie za
jednoczesnym okazaniem dowodu osobistego lub innego dokumentu potwierdzajgcego

tozsamos¢, zaopatrzonego w fotografie bgdz karta SKD w przypadku zasadnosci jej
wydania.

(2) Zabrania si¢ udostepniania przepustek tymczasowych i kart SKD osobom trzecim.

(3) Przepustki Tymczasowe wydawane przez Biuro Przepustek, na podstawie pisemnych
wnioskow.

(4) Whnioski o wydanie przepustek sporzadzajg i podpisujg wytacznie kierownicy podmiotu
bedgcego wykonawcg Umowy zawartej z PGE GiEK S. A. lub osoby przez nich
upowaznione. Sporzgdzenie wniosku jest jednoczes$nie o$wiadczeniem sporzadzajgcego,
0 przeszkoleniu pracownikéw wym. we wniosku w zakresie obowigzujgcych w Elektrowni
Turow przepiséw porzadkowych oraz przepisow BHP. Whniosek parafuje wiasciwy
kierownik projektu, inspektor nadzoru badz Koordynator Sekcji Nadzoréw i Realizacji
Inwestycji Wydziatu DIM, podajgc jednoczesnie numer Umowy i czas jej realizacji, a
nastepnie przesyta do pracownika wtasciwego ds. ochrony.

(5) W zapotrzebowaniu na wystawienie przepustki nalezy podaé:
(a) nazwe podmiotu, ktéry ma zawartg Umowe,
(b) nazwe podmiotu zatrudniajacego pracownika,

(c) dane personalne pracownika: nazwisko i imig, date urodzenia, serie i nr dowodu
osobistego (lub innego dokumentu tozsamosci),

(d) numer Umowy bgdz uméw, przy realizacji, ktérych zatrudniony bedzie pracownik,
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6.2.2

6.2.3

(9)

(e) czas, na jaki dana osoba bedzie zatrudniona na terenie ELT.

Okres waznoséci przepustki nie moze by¢ diuzszy niz 6 miesigcy. Po uptywie tego okresu
Biuro Przepustek moze przediuzy¢ waznosé przepustki tymczasowej zgodnie z procedurg
opisang powyzej.

Odbior przepustki jest kwitowany przez pracownika wiasnorecznym podpisem. Przepustki
moga réwniez odbiera¢ za pokwitowaniem kierownicy danych firm lub na podstawie
pisemnego upowaznienia wyznaczona przez nich osoba.

W odniesieniu do kart SKD powyzsze zasady stosuje sie odpowiednio z tym
zastrzezeniem, ze karta SKD wydawana jest na czas realizacji zadan przez okreslonego
pracownika

Po zakonczeniu prac Wykonawca musi rozliczy¢é sie (zwrdci¢ do biura przepustek)
z przepustek tymczasowych i kart SKD wydanych Jego pracownikom.

Wijazd pojazddw na teren Elektrowni Turéw

(1)

(5)

Jednorazowy wjazd pojazdéw zewnetrznych na teren Elektrowni Turéw odbywa sie na
podstawie Przepustki strefowej ze stosowng adnotacja, wydanej przez Biuro Przepustek,
Dowédce Zmiany Specjalistycznej Uzbrojonej Formacji Ochronnej (SUFO) lub
wyznaczonego na jego pelecenie pracownika SUFO. Zezwolenie na wjazd nie uprawnia
do parkowania na terenie elektrowni.

Kierowcom pojazdéw podmiotéw zewnetrznych wykonujgcych stale prace na terenie
Elektrowni Turéw, ktére na czas wykonywania zadan muszg parkowaé w strefie
kontrolowanego przebywania, pracownik wiasciwy ds. ochrony, na wniosek inspektora
nadzoru, kierownika Projektu lub Koordynatora Sekcji Nadzoréw Realizacji Inwestycji
Wydziatu DIM moze wydac¢ ldentyfikator — (Karte Parkingowa) wazny z przepustka
tymczasowg lub kartg SKD.

Wniosek o wydanie Identyfikatora z propozycja miejsca parkowania w obrebie
przekazanego do dyspozycji terenu sporzadza kierownik danej firmy.

Miejsce parkowania pojazdéw, o ktérych mowa w pkt 6.2.2 (2) ustala i wskazuje
w uzgodnieniu z Kierownikiem Wydz. Ratownictwa Technicznego (ds. bezpieczeristwa
pozarowego) oraz Szefem Ochrony.

Naruszanie przepiséw dotyczacych parkowania pojazdéw na terenie Elektrowni Turow
moze spowodowac cofniecie zezwolenia na wjazd i parkowanie.

Wnoszenie/wwozenie | wynoszenie/wywozenie materialow

1)

3)

Wnoszenie/wwozenie na teren Elektrowni Turéw oraz wynoszenie/wywozenie z terenu
Elektrowni Turéw materiatéw do produkcji, materiatéw inwestycyjnych, péifabrykatow,
narzedzi, sprzetu biurowego, érodkéw trwatych itp. zwanych dalej materiatami i
urzadzeniami odbywa si¢ na podstawie Przepustki materiatowej wystawionej przez
uprawnionych inspektoréw nadzoru Elektrowni Turow, badz specyfikacji sporzadzanej przy
wjezdzie na teren Elektrowni.

Podstawg do wywiezienia materialow i urzadzen — sktadnikéw majgtkowych firm obcych
wykonujacych prace na terenie Elektrowni Turéw sg przepustki materiatowe wystawione
przez uprawnionych inspektoréw nadzoru Elektrowni Turéw.

Narzedzia i urzgdzenia pomocnicze stanowigce wiasnosé firm obcych wykorzystywane na

terenie Elektrowni Turéw winny byé trwale oznakowane w sposéb umozliwiajgcy
identyfikacje ich wiasciciela.
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6.3. Przebywanie na terenie

8.3.1

6.3.2

6.3.3

6.3.4

6.3.5

6.4,
6.4.1

6.4.2

6.4.3

6.4.4

Pracownicy wykonawcy i jego podwykonawcéw obowigzani $8, W czasie przebywania na
terenie Elektrowni Turéw, do posiadania przy sobie przepustki tymczasowe] wraz z
dokumentem tozsamosci (dopuszcza sie kserokopig). W przypadku posiadania karty SKD,
pracownik zobowigzany jest do noszenia jej w sposéb widoczny na wierzchniej odziezy.

Zabroniony jest wstep na teren Elektrowni Turéw oséb bedgcych w stanie nietrzezwosci badz
po spozyciu alkoholu, a takze wnoszenie lub spozywanie alkoholu na terenie Elektrowni Turéw.

Pracownicy wykonawcy i podwykonawcow zobowigzani sg do stosowania odziezy roboczej,
obuwia roboczego oraz hefméw ochronnych i kamizelek odblaskowych, opisanych w sposéb
jednoznacznie identyfikujacy wykonawce lub podwykonawce. Obowigzek ten nie dotyczy czasu
dojscia do stanowisk pracy Iub szatni przed rozpoczeciem pracy oraz po jej zakoriczeniu, a
takze nie dotyczy poruszania sie wyznaczonymi ciggami komunikacyjnymi wskazanymi na
mapie kolorem zielonym — Zat. 1 do Pisma okélnego 28/2017.

Ustawienie na terenie Elektrowni Turéw pomieszczen (szafek, skrzyn, pakamer, kontenerow
itp.), o ile nie znajdujg sie one na terenie przekazanym wykonawcy, wino by¢ wczeéniej
uzgodnione z wiasciwym inspektorem nadzoru. Winny byé opisane pod rygorem ich usuniecia,
przekazania innym uzytkownikom lub likwidacji, po uprzedniej likwidacji znajdujgcych sie tam
przedmiotéw. Opis powinien zawieraé co najmniej nazwe podmiotu uzytkujgcego, nazwisko
osoby bezposrednio odpowiedzialnej i kontaktowy numer telefonu do osoby posiadajgcej klucze
do pomieszczenia.

Elektrownia Turéw zastrzega sobie prawo przeprowadzania wyrywkowej kontroli wszystkich
pomieszczei pod katem legalno$ci przechowywania materiatéw oraz wiasciwego
przechowywania i zabezpieczenia materiatéw niebezpiecznych.

Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Robét

W zwigzku z wdrozeniem w Elektrowni Turéw Systemu Zarzadzania Srodowiskowego wg
normy PN-EN 1SO 14001, Wykonawcy oraz firmy majace siedziby na terenie Zamawiajgcego
zobowigzane sg do postgpowania zgodnie z ustawa — Prawo Ochrony Srodowiska z dnia
27.04.2001 (tj. Dz.U. z 2021 r., poz. 1973z pézn. zm.) oraz ustawg o odpadach z dnia
14.12.2012r. (tj. Dz.U.2022 poz. 699).

Wykonawcy $wiadczacy ustugi na rzecz Zmawiajacego i wytwarzajgce odpady, obowigzani sg
do usunigcia ich z terenu Elektrowni Turéw we wiasnym zakresie. Wyjatek stanowig odpady,
ktérych sposéb zagospodarowania zostat okreslony w niniejszej Specyfikacji Techniczne;.

Wykonawca zobowigzany jest informowaé Zamawiajacego o rodzajach i ilodciach substancji
niebezpiecznych magazynowanych oraz stosowanych w pracach na terenie Elektrowni Turéw.

Pracownicy Wykonawcy sg zobowigzani do stosowania zasad ochrony s$rodowiska
i przestrzegania obowigzujgcych w tym zakresie przepisow, a w szczegolnosci do:

(1) ochrony gleby i powierzchni ziemi przez niedopuszczenie do zanieczyszczen szkodliwymi
substancjami np. olejami, smarami, farbami, produktami zawierajgcymi skiadniki trujgce,

(2) skiadowania materiatow przewidzianych do wykonania robét oraz gromadzenia
wytworzonych odpadéw w celu przygotowania ich do wysyiki, w miejscach i w sposoéb
uzgodniony z gospodarzem terenu i inspektorem nadzorujacym prace ze strony
Elektrowni,

(3) usuwania materiatow zbednych, nieprzydatnych do dalszego prowadzenia robét,

(4) nie uzywania wody pitnej do celéw przemystowych,
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(5) odprowadzania s$ciekow poprodukcyjnych do urzadzeni kanalizacyjnych zaktadu po
uzgodnieniu z przedstawicielem Zamawiajacego.

(6) utrzymywania czystosci i porzadku na uzytkowanym terenie lub obiekcie, tgcznie
z oczyszczaniem zabrudzonych drég zaktadu przez eksploatacje sprzetu bedacego
w dyspozycji Wykonawcy.

6.45 Zabrania sie:
(1) spalania na terenie Elektrowni Turéw jakichkolwiek odpadow,

(2) wprowadzania do kanalizacji zaktadowej substancji szkodliwych, trujgcych i
niebezpiecznych lub wylewania ich na terenie Elektrowni Turéw,

(3) zanieczyszczania stref ochronnych uje¢ wody, punktéw zrzutowych $ciekéw zakiadowych
i ich najblizszego otoczenia,

(4) prowadzenia dziatai powodujgcych niszczenie trawnikoéw, zieleni oraz skazenia gleby.
jezeli taka konieczno$¢ wystgpi woéwczas firma prowadzgca prace zobowigzana jest
przywréci¢ zdegradowany teren do stanu pierwotnego,

(5) umieszczania i skladowania odpadéw w miejscach do tego nie przeznaczonych,
organizowania ,dzikich wysypisk" na terenie Elektrowni Turéw. W przypadku stwierdzenia
takiego postgpowania firma bedzie zobligowana do usuniecia wszystkich zgromadzonych
w ten sposob odpaddéw na wiasny koszt,

(6) deponowania odpadéw do pojemnikéw nalezgcych do Elektrowni Turéw, Wykonawca
zobowigzany jest do deponowania wytworzonych odpadéw we wiasnych pojemnikach,

(7) stosowania urzgdzen emitujgcych do srodowiska nadmierny hatas i/lub wibracje,

(8) stosowania urzadzen zawierajgcych substancje emitujgce promieniowanie jonizujgce bez
uzgodniert z wiasciwymi organami (Panstwowg Inspekcjg Sanitarng, Stuzbg Ochrony
Radiologicznej), prowadzenia dziatari ingerujgcych w érodowisko, sprzecznych z
posiadanymi przez Elektrowni Turéw pozwoleniami i decyzjami wiasciwych organéw,

(9) magazynowania na terenie Elektrowni Turéw substancji niebezpiecznych, nie
stosowanych do prac okreélonych w zleceniu.

6.46 Jezeli w wyniku prowadzonej dziatalnoéci Wykonawca spowoduje nadzwyczajne zagrozenia
srodowiska tj. nastgpi gwattowne zdarzenie moggce wywotaé znaczne zniszczenie $rodowiska
lub stwarzajgce zagrozenie dla zdrowia i zycia ludzi, pracownicy Wykonawcy zobowigzani sg
do natychmiastowego zawiadomienia Dyzurnego Inzyniera Ruchu o zaistniatym zdarzeniu (tel.
wew. 7500 z telefonéw komorkowych 75 773 7500).

Pracownicy Wykonawcy obowigzani sg w razie koniecznosci do natychmiastowego
przystapienia do dziatari zmierzajacych do ograniczenia skutkéw zagrozenia $rodowiska i
czynnego uczestniczenia w akcji ratowniczej organizowanej przez stuzby Elektrowni Turéw

Wykonawca ponosi peing, przewidziang prawem odpowiedzialnosé za skutki naruszenia
obowiazku ochrony $rodowiska oraz braku przeciwdziatania dla ograniczenia zagrozen i jest

zobowigzana do usuwania skutkéw degradacji $rodowiska np. rekultywacji terenéw zielonych
na wiasny koszt.

6.4.7 Spetienie norm hatasu
Wymagania:

(1) nie moze by¢ przekroczona wartosé dopuszczalna ze wzgledu na ochrone $rodowiska
zewnetrznego
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(2) nie mogg by¢ przekroczone wartosci dopuszczalne ze wzgledu na ochrone $rodowiska
pracy

6.4.8 Materialy szkodliwe dia otoczenia

Materiaty, ktore w sposdb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.
Nie dopuszcza sig¢ uzycia materiatéw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu
wigkszym od dopuszczalnego.

6.5. Ochrona zdrowia lub Zzycia oraz przeciwpozarowa

6.5.1 Wszyscy pracownicy zakladéw i przedsigbiorstw $wiadczgcych ustugi na rzecz Elektrowni
Turdw pracujgcy na obiektach zaktadu zobowigzani sg do bezwzglednego przestrzegania
postanowien:

(1) wszystkich polskich aktéw prawnych z zakresu ppoz.,

(2) Regulamin Ratownictwa Elektrowni Turéw (I/P/12)

6.5.2 Kierownicy robét/budowy przed podjeciem wszelkich prac remontowo - modernizacyjnych winni
zapoznac podlegtych pracownikéw z obowigzujgcymi na terenie Elektrowni Turéw przepisami
ochrony przeciwpozarowej, a takze z wystepujgcymi zagrozeniami pozarowymi.

6.5.3 Wszyscy Wykonawcy sg zobowigzani do uzytkowania i utrzymania budynkoéw, urzgdzen
I sktadowisk w sposéb zabezpieczajacy je przed powstaniem pozaru.

6.54 W obiektach Elektrowni Turéw oraz na terenach przylegtych do nich jest zabronione
wykonywanie czynnoéci, ktére mogg spowodowaé pozar, jego rozprzestrzenianie sie,
utrudnienie prowadzenia dziatania ratowniczego lub ewakuacji, a w szczegolnosci takich jak:

(1) uzywanie otwartego ognia i palenia tytoniu w strefach zagrozonych wybuchem oraz
w miejscach wystepowania materiatéw niebezpiecznych pod wzgledem pozarowym,

(2) uzytkowanie elektrycznych urzadzen grzewczych ustawionych bezposrednio na podtozu
palnym, z wyjgtkiem urzadzen eksploatowanych zgodnie z warunkami okreslonymi przez
producenta.

(3) skiadowanie materiatow palnych na drogach komunikacji ogdinej oraz skiadowanie
jakichkolwiek materiatéw na drogach ktére stuzg do ewakuacji.

(4) zamykanie drzwi ewakuacyjnych w sposéb uniemozliwiajgey ich natychmiastowe uzycie.

(5) Uniemozliwianie lub ograniczanie dostepu do urzadzen przeciwpozarowych, urzadzen
uruchamiajgcych instalacje gasnicze i sterujgcych takimi instalacjami, wyjs$¢
ewakuacyjnych oraz wytgcznikéw i tablic rozdzielezych pradu elektrycznego oraz gtéwnych
zawordw gazu.

6.5.5 Wykonawcy zabrania sig dokonywania samodzielnie przerébek i remontéw urzadzen oraz
instalacji elektrycznych lub gazowych, budowy dodatkowych punktéw odbioru energii
elektrycznej lub gazowej bedacych w posiadaniu Zamawiajacego.

6.5.6 Prowadzenie prac spawalniczych moze sie odbywac tylko za wiedzg dozoru Elektrowni Turéw
oraz przy przestrzeganiu:

(1) Instrukeji organizacji bezpiecznej pracy w PGE GiEK S.A. Oddziat Elektrownia Turéw
(IVIAI60S i IVIA/600),

(2) Regulamin Ratownictwa Elektrowni Turéw (I/P/1 2)

6.5.7 Prace wykonywane z uzyciem ognia otwartego prowadzone wewnatrz obiektéw lub na
przylegtych do nich terenach oraz na placach skiadowych, dla ktérych zostaty okreslone
strefy zagrozenia wybuchem lub gesto$é obciazenia ogniowego powyzej 500 GJ/m?
zaliczamy do prac niebezpiecznych pod wzgledem pozarowym,
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6.5.8

6.5.9

6.5.10

6.6.
6.6.1

6.6.2

6.6.3

Wykaz obiektéw zagrozonych pozarem lub wybuchem zawiera Zalgcznik nr 6 do
Regulaminu Ratownictwa Elektrowni Turow (I/P/12).

Obowigzki Poleceniodawcy, Dopuszczajacego, Kierujacego zespotem, Spawacza zawiera
Zatacznik nr 4 do Regulaminu Ratownictwa Elektrowni Turéw (I/P/12).

Dla prac niebezpiecznych pod wzgledem pozarowym nalezy sporzadzi¢ ,protokot
zabezpieczenia przeciwpozarowego prac niebezpiecznych pozarowo” wedtug wzoru nr 1
zawartego w Zataczniku nr 4 do Regulaminu Ratownictwa Elektrowni Turéw (I/P/12).

Kierownictwo firm pracujgcych na terenie Elektrowni Turow jest zobowigzane do informowania
przedstawicieli Zamawiajgcege o zaistnialym zdarzeniu zagrazajgcym zyciu, zdrowiu lub
pozarowym.

W przypadku zauwazenia zagrozenia zdrowia lub zycia, pozaru lub innego miejscowego
zdarzenia nalezy postepowac zgodnie z ,INSTRUKCJA alarmowa na wypadek zagrozenia
zdrowia lub zycia, pozaru lub innego miejscowego zdarzenia na terenie Elektrowni
Turow” stanowigcg zatgcznik nr 1 do Regulaminu Ratownictwa Elektrowni Turéw (I/P/M12),
a w szczegolnoéci:

(1) Zachowac spokdj i nie wywotywaé paniki.
(2) Zaalarmowa¢ Wvydziat Ratownictwa Technicznego, tel. wew. 7998, z telefonéw
komorkowych 75 773 7998 podajgc doktadne dane:
(a) nazwisko osoby wzywajacej pomocy.
(b) gdzie wystepuje zagrozenie.
(c) jaki jest rodzaj zagrozenia.
(d) czy jest zagrozone zycie ludzkie.
(e) zastana sytuacja w miejscu wystgpienia zagrozenia (np. osoba nieprzytomna, rozlana
substancja niebezpieczna, duze zadymienie, zagrozenie obiektow, urzgdzen itp.).
(3) Stuchawki nie odklada¢ dotad az poleci to uczynié¢ przyjmujgcy zgloszenie
o zdarzeniu.
(4) W przypadku wystgpienia pozaru nalezy przystapi¢ do likwidacji pozaru dostepnym
sprzetem przeciwpozarowym w miare posiadanych mozliwosci i umiejetnosci.
(5) W przypadku zatrzymania akcji serca przystgpi¢ do dziatan reanimacyjnych.
(6) Podporzadkowac sie zarzadzeniom kierujgcego dziataniami ratowniczo-gasniczymi.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym
jako rezultat realizacji Robét albo przez personel Wykonawcy.

Bezpieczeristwo i higiena pracy

W zwigzku z wdrozeniem w Elektrowni Turéw Systemu Zarzadzania Bezpieczenstwem
i Higieng Pracy wg normy PN-N 18001, wszystkich Wykonawcéw obowigzujg postanowienia:

(1) wszystkich polskich aktéw prawnych z zakresu BHP,

(2) Instrukcji organizaciji bezpiecznej pracy w PGE GIEK S.A. Oddziat Elektrownia Turéw
IVIA/60S i IVIA/600,

Przy wykonywaniu robét przy urzadzeniach energetycznych Wykonawca jest zobowigzany
dostarczy¢ wykaz pracownikéw zawierajgcy imiona i nazwiska oraz kwalifikacje wszystkich
pracownikéw delegowanych do wykonania pracy (dotyczy to w szczegolnosci dodatkowych
Swiadectw kwalifikacyjnych, uprawnien spawalniczych, uprawnien do obstugi wciggnikéw itp.).

Przy dopuszczeniu do pracy dopuszczajgcy powinien zaznajomic kierujgcego zespolem oraz
zespot pracownikéw z urzadzeniami i warunkami bezpieczenstwa pracy ze szczegblnym
uwzglednieniem miejsc i stref zagrozenia wybuchem.
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6.6.4 Inspektor Nadzoru Elektrowni Turéw, jest zobowigzany do informowania o ryzyku zawodowym,

jakie wigze sig z wykonywang pracg oraz o wystepujacych warunkach $rodowiska pracy.

6.6.5 Pracownicy Wykonawcy pod rygorem wstrzymania prac sg zobowigzani do:

(1) noszenia kaskéw ochronnych na terenie Elektrowni Turéw,

(2) stosowania srodkéw ochrony stuchu w miejscach pracy, gdzie wystepuje przekroczenie
NDN hatasu,

(3) stosowanie masek przeciwpytlowych w miejscach, gdzie wystepuje przekroczenie NDS
zapylenia,

(4) innych $rodkéw ochrony indywidualnej w zaleznosci od rodzaju wystepujgcych zagrozen.

6.6.86  Kierownictwo firm pracujgcych na terenie Elektrowni Turéw jest zobowigzane do informowania

Stuzby BHP Elektrowni Turéw o kazdym wypadku przy pracy oraz zdarzeniu potencjalnie
wypadkowym w dniu, w ktdrym zdarzyt sie wypadek lub zdarzenie potencjalnie wypadkowe,
oraz do zabezpieczenia miejsca wypadku lub zdarzenia prawie wypadkowego zgodnie
z obowigzujgcg w tym zakresie procedura.

6.6.7 Zamawiajacy deklaruje udostepnienie niezbednych informacji oraz udzielenie wszechstronnej

7.

7.1.

7.2.

7.3.

7.4.

7.5.

7.6.

pomocy osobom badajgcym okolicznosci i przyczyny wypadku (zgodnie z Kodeksem Pracy).
Gwarancja i rekojmia

Wykonawca gwarantuje, ze Przedmiot Umowy bedzie wolny od Wad.

Na wykonany Przedmiot Umowy Wykonawca udziela nastepujgcych gwarancji i rekojmi:
— naroboty na okres 24 miesigcy
- nadostawy na warunkach i na okres zgodny z gwarancjami producenta lecz nie mniej
niz 24 miesigce
- na zabezpieczenie antykorozyjne na okres 60 miesiecy,
—  Okres Gwarancji i Rekojmi bedzie liczony od daty podpisania Protokotu Odbioru
Koncowego.

W przypadku gdy okres gwaranciji lub rekojmi na zabudowane materiaty i urzgdzenia udzielony
przez producenta jest dtuzszy od Okresu Gwarancji i Rekojmi wskazanego w ust. 7.2. powyzej,
to w stosunku do takich materiatéw i urzgdzen Okres Gwarangji i Rekojmi bedzie réwny okresowi
gwarancji lub rekojmi udzielonego przez producenta materiatow i urzgdzen.

Zamawiajgcy moze dochodzié roszczeri wynikajacych z gwarancji lub rekojmi takze po uptywie

Okresu Gwarancji i Rekojmi, jezeli przed uptywem Okresu Gwarancji i Rekojmi Wada zostala
zgtoszona Wykonawcy.

Termin usunigcia Wady zostanie wyznaczony przez Zamawiajgcego, z uwzglednieniem
mozliwosci technicznych i organizacyjnych, przy czym Wykonawca zobowigzuje sie byé
przygotowanym do usuwania Wad tak, aby nastapito to niezwiocznie, majgc na wzgledzie
maksymalne ograniczenie szkdd Zamawiajgcego.

Wykonawca przystgpi do usuwania:

7.6.1 niezwiocznie, czyli najpdzniej w okresie (24) godzin od momentu zgloszenia usterki/wady
przez Zamawiajacego, zaé w przypadku dni $wigtecznych (12) godzin po rozpoczeciu
pierwszego dnia roboczego po dniu $wigtecznym - dla usterek/wad limitujacych

7.86.2 w okresie (72) godzin od momentu zgtoszenia usterki/wady przez Zamawiajgcego, za$ w

przypadku dni $wigtecznych (96) godzin / w terminach uzgodnionych z Zamawiajgcym dla
usterek/wad nielimitujgcych.
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7.7.

7.8.

7.9.

7.10.

7.

7

7.

7.

711

7.12.

7.13.

Koszty napraw gwarancyjnych w catoéci pokrywa Wykonawca.

Zgtaszania Wad bedg dokonywane:

7.8.1 telefonicznie, na numer wskazany przez Wykonawce: (a nastepnie potwierdzi¢ w terminie
do 2 dni pocztg elektroniczng),

7.8.2 pocztg elektroniczng, na adres: wskazany przez Wykonawce

Wady, ktore nie zostaly usuniete przez Wykonawce w terminie wyznaczonym przez
Zamawiajgcego mogg zosta¢ usuniete przez Zamawiajgcego lub zlecone do usunigcia stronie
trzeciej na koszt i ryzyko Wykonawcy, bez upowaznienia sadu i bez utraty uprawnien z tytulu
gwarancji i rekojmi udzielonych przez Wykonawce oraz bez utraty prawa zadania naprawienia
szkody przez Wykonawce, jak rowniez bez utraty prawa do skorzystania z Zabezpieczenia
Nalezytego Wpykonania Umowy. Zamawiajacy powiadomi o tym pisemnie Wykonawce.
Zamawiajgcemu przystuguje réwniez prawo naliczenia stosownych kar umownych za okres od
chwili uptywu wyznaczonego Wykonawcy terminu usuniecia Wady do chwili usuniecia Wady
przez osobe trzecia.

Wykonawca nie ponosi odpowiedzialnosci z tytulu gwarancji i rekojmi jezeli wykaze, ze Wada
powstata na skutek:

10.1 niewlasciwej konserwacji, pod warunkiem przekazania przez Wykonawce instrukcji
eksploatacji przy odbiorze koricowym:;

.10.2 nieautoryzowanych napraw z zastrzezeniem ust. 7.9, pod warunkiem przekazania przez

Wykonawce instrukcji serwisowej przy odbiorze koficowym;
10.3 uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem oraz dokumentacjg techniczno-ruchowa;

10.4 Wad wynikiych z faktu zaistnienia przypadku Sity Wyzszej

. Na wezwanie Zamawiajacego Wykonawca usunie réwniez Wady powstate na skutek przyczyn

wymienionych w ust. 7.10.1. — 7.10.4. powyzej, za wynagrodzeniem. Przed przystgpieniem do
usunigcia Wady Wykonawca zobowigzany jest przedstawié Zamawiajagcemu szczegdtows
wycene naprawy i uzyskac jej akceptacje.

Okres Gwarancji i Rekojmi zostanie przedituzony o okres, w ktérym Prace nie mogg by
wykorzystane do celéw, dla jakich s przeznaczone z powodu Wady objetej gwarancjg lub
rekojmig, jednakze nie dtuzej niz 12 miesigcy po zakoriczeniu okresu wymienionego w ust. 7.2.
powyzej.

Jezeli w Okresie Gwarancji i Rekojmi w tym samym elemencie Prac lub w tej samej ich czesci
zostanie stwierdzona 2-krotnie taka sama Wada, wowczas Wykonawca ma obowigzek, w ramach
gwarancji, na wlasny koszt, wymieni¢ ten najmniejszy wymienny element Prac lub te ich czesc
na nows, a takze dokona¢ takich zmian, ktére wyeliminujg wystepowanie takich Wad w
przysztoSci, bez uszczerbku dla innych parametréw Prac i powiazanych z nimi uktadéw i instalacii.
Postanowienie to nie ma zastosowania, jezeli Wykonawca wykaze, ze za przyczyne
powtarzajgcej sie Wady odpowiedzialno$é ponosi Zamawiajacy.

LELTUR-SERWIS sp. 7z 0 0
Wydzial Ejgktryczny
/,/;;u:;ﬁmmf:fu)kiﬂynzrmu

tukész Mielcarek
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